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K6szonjlk, hogy az altalunk forgalmazott, Beninca tipust valasztotta.

A Beninca cég kinalataban talalhatd Osszes termék 40 éves gyartasi tapasztalat, folyamatos
fejlesztés, a magas minGségl anyagok felhasznalasanak, ill. a legfejlettebb technoldgidk
alkalmazasanak egyittes eredménye. Mindezek alapjan megbizhatd, lzembiztos, tartds,
kilonleges koridlmények kozott is miikodoképes termékeket kindlunk a minket valasztoknak.
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Telepités menete:

Csavarja ki a ,D” anyakat majd a csomagban taldlhaté kulccsal nyissa fel a fedelet. A fedél
alatt taldlhaté a sorompd vezérlése egy mianyag dobozban. Emelje le a haz oldalat, ne
feszitse el6re, mert a haz alsé peremén lévé csapok elferdlilhetnek. A hazban elétlnik a
mechanika és a végallas kapcsoldk, tutkozo bakok rendszere.
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Jobbos és balos kialakitas:
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Tanulmanyozza a mechanikat. A jobbos-balos atszerelésnél legyen nagyon kortltekint6. Csak
laza rugonal és sorompodkar nélkiil szabad a rendszert atszerelni!

Csavarja ki a D1 és D2 csavarokat, vegye le az ,A” rudazatot, hajtsa at a hajtomi kihajtasat
(nem Kkell leszerelni hozza). A hajtdm( bontott tengelykapcsolé esetén koérbeforgathatd,
forgassa at.

Helyezze a masik helyzetbe az ,A” rudazatot. Csavarja vissza a D1 és D2 csavarokat a rudazat
forgaspontjain keresztll, majd ellenérizze, hogy nincs-e elakadas. Forditsa at a
mikrokapcsoldkat, hogy a megfelel6 sorrendben kapcsoljanak (tanulmanyozza a bekétési
rajzot). Forgassa meg a motor podlusait is. Terhelés nélkll adjon tapfesziltséget a vezérlésnek
és tesztelje le a mikrokapcsoldk és a motor mozgdasat. Ennek részletes leirdsat a kézikdonyv
végén talalja meg.

Alakitson ki egy betontémbdt, mely képes a sorompd mechanikai terhelését elviselni. Ez
tapasztalati Uton szamolva egy kb. 70x70cm alaptertletli, min. 70cm mély hasab. A beton
kozepén alakitson ki egy gégecsényilast, hogy a kabelezést fel tudja vinni a sorompo hazaba.
Szerelje 6ssze a talplemezt és a betonvasakat. Nyomja a betontdmbbe. Szintezze pontosan a
talplemezt, majd hagyja megkotni a betont. Amennyiben a sorompoét intenziv hasznalatra

OVER NYILASZARO AUTOMATIZALASI NAGYKERESKEDELMI KFT.

1044 Budapest, Oradna utca 4. « www.overgate.hu « info@overgate.hu
GATE Tel: +36-1-320-3826, +36-1-238-0502 « Fax: +36-1-349-1107




L]

TECHNOLOLGY T OFEMN

4
tervezi, hosszabbitsa meg a betonvasakat (lakatosmunkat igényel és némi vasanyagot), igy

biztosabban tart. _
=

Miutan a betontomb megkotott, elkezdheti a sorompd telepitését. Helyezze a fémlapra a
sorompotestet, majd rogzitse azt a megfeleld (R, D) alatétekkel és anyakkal.

A sorompokar felszerelése:
A gyari sorompo6 mindig nyitott helyzetii, laza rugodval rendelkezik!

Szerelje fel a sorompdkar tarté lemezt, de a csavarokat ne hlizza meg.

Helyezze bele az egyik fél darab sorompd rudat, majd rogzitse a csavarokkal.

Hajtsa vizszintes helyzetbe a kart, (oldja a tengelykapcsolatot), majd régzitse ismét.
Jel6lje be a felét a kbzdarabnak, majd cslsztassa azt a rudba.

Rogzitse csavarokkal, vagy popszegecselbvel.

Huzza rd a masik karrészt, és rogzitse a fentiekben leirt mddszerrel.

Huzza ra a gumicsikokat, és szerelje be a villogét, ha van.

Szerelje fel a kar véglezarot.
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A kész kart helyezze a fogaddba, majd rogzitse.

A két fél részt szerelje 0ssze a segédprofil segitségével.
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A rad kiegyensilyozasa:
Bontsa a tengelykapcsolatot a sorompd elején 1évé kar elforditasaval. Kulcsolja ki a reteszt,
majd forditsa el parszor az éramutatd jarasaval megegyezd irdnyba, amig a kuplungszerkezet
ki nem pattan.

0 \

Kezdje el fesziteni a rugodt. Ezt a rugd csavarasaval éri el. A rugderd hatasara elkezd emelkedni
a kar. Feszitse addig, amig a rugd magatol fel nem hizza a kart kb. 45 fokba. Ellenérizze, 16kje
meg finoman a kart, a karnak vissza kell térnie 45 fokba. Konnyebb a rugét tekerni, ha kézzel
segit a kart felfelé nyomni.

Az éramutatd jarasaval novelheti a huzder6t, ellentétes iranyban pedig csdkken a huzasi eré.
Miutan befejezte a sorompd kar bedllitdsat, rogzitse a rugébefogét (T) a ,D” anyaval.
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A kar pontos vizszintes és fliggdleges beallitasat az utk6z6 csavarokkal végezheti el. Lazitsa
meg a hernyd csavarokat, majd az tk6z6 csavarok magassagaval szintezze be a kart. Ha
megtortént a beadllitds, akkor hizza meg a hernydcsavarokat.
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A lassitasi paramétereket a meniben allithatja be miutan a szintezést és a kiegyenlitést
elvégezte.

Nyitasi lassitas
SLDs

© ? Zarasi lassitas
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Kiegészitok telepitése:

Fotocella
vevd

A 230Vac 3x1,5mm

B Photo TX 2x0,5mm

C Photo RX 4x0,5mm >

D EVA Led 2x0,5mm R
E SC.EN 2x0,5mm ‘

A fotocellat a lehetGség szerint Ugy tajolja, hogy a vevot kevésbé érje a napsltés.
Elképzelhetd, hogy az adot és vevot fel kell cserélje.

A kabelek dupla szigetelésiiek legyenek!
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Vezérloelektronika bekotése:
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Sorkapocs kiosztas:
Erintkez6: | Jelentés: Megjegyzés:
L/N Betaplalas L- fazis, N-nulla potencial
GND Védofoldelés VédGvezet6 csatlakoztatdsi pont, bekttése kotelezd!
Antenna, és annak Antenna helyett 17cm hosszu vezeték is megfeleld,
ANT/SHIELD | , , , -
arnyékolasa melyet az ,ANT” bemenetre kell kétni.
AUX
24V segédkimenet Kilso tapforras kimenet, DC24V 500mA.
MOT Motor Motor kimenet
PP Passo-Passo .Nyit-Stop-Zar-Stop” bemenet NO
CLOSE Zar Zaras Bemenet NO.
OPEN Nyit Nyitds Bemenet NO
PHOT Fotocella Fotocella bemenet NC
STOP Allj vészstop bemenet, NC
COM COM Inditd bemenetek k6z6s pontja
AUX?2 Karvilagitas ldmpasor Karvilagitas ldampasor
BLINK Villogo 24V villogdé kimenet
AUX Segédkimenet Programozhatdé kimenet a menlpontban egy funkcié
rendelhet6 hozza.

Beallitas: ( a sorompo6 mechanikai beallitasa utan)

1, Csak a betaplalasi pontot kdsse be (fazis, nulla, védofoldelés).

2, Adjon tapfesziltséget a motornak.

3, Ha nem szerelte at a sorompédt jobbosrol balosra, akkor Iépjen be a menlibe majd allitsa be
a karhosszUsagot.

4, Futtassa az ,autoset” parancsot, és végezze el a finomhangolast a sorompdkaron.

5, KOsse be a fotocellat, majd tesztelje le a mlikodését.

6, Kbsse be a villogot, antennat és az egyéb kiegészitbket, majd tesztelje le a mlikodésiliket.

Belépés a programozasba:

1, Nyomja meg a <PG> gombot, a kijelzén az els6 menl a Paraméterek ,, INST” jelenik meg.

2, A <+> vagy <-> nyomogombokkal valassza ki a kivant ment:

~PAR"” <-> gomb: ,,LOG"” <-> gomb: RADIO stb.

3, Nyomja meg a <PG> gombot, a kijelz6 a funkcid els6 rendelkezésre all6 funkcidojat mutatja.
4, A <+> vagy <-> nyomogombokkal valassza ki a funkciét, amit mddositani kivan.

5, Nyomja meg a <PG> gombot, a kijelz6 a kivalasztott funkcié aktualis értéket mutatja.

6, A <+> vagy <-> nyomoégombokkal valassza ki az értéket, amit tarsitani szeretne a
funkciohoz.

7, Nyomja meg a <PG> gombot, a kijelz6 a ,PRG” jelet mutatja, ami a programozas
megtorténtét jelzi.

8, A menUbdl valo kilépéshez nyomja le egyszerre a <+> <-> gombokat
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A Menii:
INST (telepités)
Boom |Karhossz bedllitds 3-5 vagy 5-7 sorompodhoz 3-5, 6-8
Pozicid, jobbos vagy balos sorompd
Pos A kar gért éIIa’potét je,Izi, ha a karral szembe allunk 0--- Jobbos
A valtoztatds utan futtassa az AUTOSET ---0 Balos
mendpontot.

Paraméterek
Automata zarasi id6. Csak ,TCA”"=ON logikaval
TCA |aktiv. A beallitott id6 végeztével a vezérlés zarasi| 1-240-(40s)
parancsot ad.

FSTS |A rud maximalis sebessége nyitaskor és zaraskor 50-99 (99)
SLDo |Lassitasi sebesség nyitds iranyban 20-70 (50)
SLDc |Lassitasi sebesség zaras irdnyban 20-70 (50)
TSMo ITassitési pont beélll':césal nyitds iranyban a teljes 1-99-(20)
uthossz megadott szazaleka
TSMc Ijassitési pont beélll’:césa, zarasi iranyban a teljes 1-99-(20)
uthossz megadott szazaléka
PMO | Motorer6, nyitasi fazisban, normal menetben. 1-99-(20)
PMC | Motorerd, zarasi fazisban, normal menetben. 1-99-(20)
PSO | Motorerd, nyitasi fazisban, lassitdsi menetben. 1-99-(20)
v PSC |Motorer0, nyitasi fazisban, lassitasi menetben. 1-99-(20)
E Enkoder érzékenység normal sebességl fazisban. 0-
w | SEAV |kikapcsolt funkcid 1: minimalis érzékenység — 99:| 0-99-(0%)
E maximalis érzékenység.
= Enkdder  érzékenység lassitasi  fazisban. 0-
é SEAR |kikapcsolva, 1: minimum érzékenység - 99:| 0-99-(0%)
I maximalis érzékenység.
Lampa kimenet vezérlése, inditasa az

inditdparanccsal egy id6ében, masodperc alapu
paraméter, a relékimenet hozzarendelhetd az AUX1
funkcidhoz.

Rud tehermentesités nyitds iranyban, az tk6z6
elérése utdn ellentétes iranyban megmozditja a
SASo |kart, koénnyebb kioldds érdekében, a kioldas 5 0-5
fokozatban allithatd, nulla esetén nincs
visszaengedés.

Rud tehermentesités zaras iranyban, a zarddasi
utkozo elérése utan ellentétes irdnyban
SASc | megmozditja a kart, kénnyebb kioldas érdekében, a 0-5
kioldds 5 fokozatban allithatd, nulla esetén nincs
visszaengedés.

TLS 1-240(60)
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A  kimenetet a kovetkezd funkcidokhoz Ilehet
hozzarendelni:

0,SCA kimenet nyitott sorompd-zart kontaktus, zart
sorompd nyitott kontaktus, szaggatott ha a kar
mozog.

AUX1 |1, 2CH radié kimenet 1mp-es kimenet 0-6(0)
2, Kar vilagitas LBAR

3, Segédvilagitas kimenet TLS paraméter ideig
4, Fotocella teszt kimenet

5, Zart kontaktus nyitott sorompdkarnal

6, Zart kontaktus zart sorompdkarnal

Automatikus zaras:

On: bekapcsolva, a sziinetid6 a paraméterek
TCA menilipontjaban beallithatd.

Off: Kikapcsolva.

Tarsashazi funkcio:

On: bekapcsolva. A P.P. bemenetre adott
IBL |impulzusnak vagy a taviranyiténak nincs hatasa (OFF)
nyitasi fazisban.

Off: Kikapcsolva.

Tarsashaz funkcid auto visszazaraskor
IBCA |On: A kaput csak nyitni lehet és a TCA zarja be (OFF)
Off: A kaput TCA lejarta el6tt be lehet zarni.
Gyors zaras:

On: bekapcsolva. , nyitott helyzetben a fotocella
SCL |beavatkozasa inditja az automatikus zarast 3 (OFF)
mp. utan. Csak TCA=0ON logika esetében aktiv.
Off: Kikapcsolva.

A P.P. gomb és a taviranyitdé mikodését
valasztja ki:

On: NYIT>ZAR>NYIT>

Off: NYIT>STOP>ZAR>STOP>.

El6villogas:

On: bekapcsolva. A villogd aktivalédik 3mp-cel a
motor induldsa eldtt.

Off: kikapcsolva.

Ember jelenléte, vagy nyomdégombos
mUikodtetés:

On: Amig az OPEN és CLOSE bemenetek
aktivak, addig m(ikoédteti a motorokat abban az
irdnyban.

Off: Automatikus m(ikédés.

Villogd sziinetid6 alatt:

LTCA |On: A villogo villog a szlinetidd alatt. (OFF)
Off: A villogd sotét a szliinetidd alatt.

TCA (ON)

r

LOGIKAK

op (OFF)

PRE (OFF)

HTR (OFF)
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Fotocella teszt funkcio:

On: PHOTO bemenetre kotott  fotocella
TST1 |tesztelésére szolgal, az adot a fototeszt alapjan (OFF)
kell bek6tni az AUX1 kimenetet at kell allitani.
Off:Teszt kikapcsolva.

Motor teszt funkcié:

On: Indulas el6tt ellenérzi a motor és a
félvezet6k allapotat.

Off: Teszt kikapcsolva.

Ugrdékodos adok vétele:

CVAR |On: csak ugrdokodos adokat fogad (ON)
Off: ugroé- és fixkddos adokat fogad.

Karvilagitds mikodése:

On: A karvilagitas s6tét amikor a sorompé zarva
van, ha mozog a kar, akkor vilagit

Lbar |folyamatosan. (OFF)
Off:A karvilagitas lassan villog, amikor a
soromporud mozdulatlan, ha mozog gyorsan

TSTM (OFF)

villog.
On: Aramsziineti nyitas, csak akkuval
Uzemeltethetd! A betaplaldas megsziinésekor

RopF |felnyitja a sorompot, a betaplalas (OFF)

visszatérésével visszazarja a sorompot

Off: a funkcid kikapcsolva.

Radiétanitas addval:

On: Meglévd adordl torténd tanitas

REM |engedélyezve. (ON)
Off: Nem lehet tavolrdl, csak menibdl
programozni az adot.

Radio
PP Nyit-stop-zar-stop mdd tanitdsa helyes kéd esetén PUSH

.OK” hibds kod esetén ,Err” felirat jelenik meg.

OPEN Nylta’sra ta[’nta; he_Iyes _kod esetén , OK” hibas kaéd PUSH
esetén ,Err” felirat jelenik meg.

Close Zara§ra tarjlltag hel.yes }<od eseten ,OK” hibas kod PUSH
eseten ,Err” felirat jelenik meg.

2CH Sgg,edk[menetr’e tanlltlas_helyes I_<od eseten , 0K PUSH
hibas kod eseten ,Err” felirat jelenik meg.

nTH |Jelenlegi tanitott adok szama. n

CLR |R&didado torlése, - az add sziikséges hozza. PUSH

RTR |A memoria teljes torlése. OK
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MENU

Egyéb funkciok

nMAN

Lathatd az automatizalas altal elvégzett teljes ciklusok
(nyitas+zaras) szama. A <PG> gomb els6 megnyomasaval lathato
ez els6 4 szamjegy, masodik megnyomasaval az utolsé 4
szamjegy. Pl. <PG> oz >>> <PG> 36: 123.456 elvégzett
ciklus.

MACI

Karbantartasi funkcio, OFF helyzetben kikapcsolva. egy egység
100 ciklust jelent, amint a ciklusok szama meghaladja a felvitt
értéket, a figyelmeztet6 fény jelzi az esedékes karbantartast.

RES

Vezérlés alaphelyzetbe hozdsa. FIGYELEM!: a vezérlés visszaall a
gyari értékekre.

A <PG> gomb els6 megnyomasara felvillan a RES felirat, a <PG>
gomb kovetkez6 megnyomasara pedig alaphelyzetbe all.

Jegyzet: a vevor6l nem torlédnek az addk, se a biztonsagi kéd, a
funkcid elvégzése utan futtassa az ,AUTOSET"” funkciot.

AUTOSET

Automatikus tanitasi moéd. A vezérlés megtanulja a rud
mozgatasahoz sziikséges teljesitményt, és az uthosszokat.

Nyomja meg a PRG gombot, majd nyomja meg még egyszer. A
tanulasi folyamat alatt néhanyszor kinyitja és visszacsukja a
rudat, Ugyeljen, hogy ne kerlljon semmi a fotocella kdzé, és
akadalymentesen haladjon.

CODE

A vezérlGelektronikat egy négykarakteres koddal le lehet védeni.

A karakterek a 16-os szamrendszer alapjan a kovetkezdék
lehetnek:0-9, A, B, C, D, E, F.

Az alapérték: 0000 (négy darab nulla) ebben az esetben a
rendszer nincs kdddal levédve.

A ,+" és ,-" gombokkal lehet a kdédot beallitani, A felirat utan
nyomja meg a ,PG” gombot, és vigye be az elsd karaktert. majd
vigye be a tobbit is, az utolsé karakter utan a ,,COMF” felirat
jelenik meg, ismét vigye be az el6z6 négy karaktert.

Ezek utdn a vezérlés meniljébe csak a megfelel6 koddal lehet
belépni.

Figyelem!

Ha a kddot elfelejtette, csak a szakszerviz tudja azt kinulldzni,
melynek anyagi koltsége van, ebben az esetben a gyari értékek
lesznek visszatdltve a panelre.
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EllenOrzés:

SWOpen  SW Close
P.P.

OPEN CLOSE

PHOT STOP

n

M(ikodés kézben a ,+” vagy ,-" gombok lenyomasaval kilépve a menlbdl, lathatok a
bemenetek allapotai (parancs és biztonsag bemenetek). Minden bemenethez tarsitva van a
kijelz6 egy része, ami aktivalas esetén elsotétil a fenti abra alapjan.

Az N.C. bemenetek a fliggbleges szegmensekben vannak megjelenitve. Az N.O. bemenetek

pedig a vizszintes szegmensekben mutatkoznak.

Tavtanitas:

Figyelem! Csak nyitott kapunal tudja elvégezni a tanitast

1, Nyomja meg a mar mikoéd6 ado rejtett gombjat (le kell venni az elemtakardt)

2, Nyomja meg 5mp-en belll a hasznalni kivant csatornat ismét ezen az addn.

3, Felkacsolddik a villogé lampa.

4, Tiz masodpercen belll nyomja meg az (j add rejtett gombjat, majd a hasznalni kivant
gombot.

Célszer( el6szor levenni az elemtakarét mindkét adordl.

Hibalizenetek:

Err Radiod tanitas hiba, kéd hiba

Errl Motor hiba, szénkefe kopas, csapagy, zarlat, a motor szervizelését igényli.

Err2 Fotocella hiba, fototeszt esetén a vevé nem adja vissza a jelet.

Err3 Enkoder jelhiba, a motor megszorult, elakadt enkdder, stb. okozhatja, nincs
tengelykapcsolat a motor és a kihajtas kozott.

AMP Elakadas hiba, felitk6zés, rossz végallas beallitas, laza rugo stb., kimaradt telepitési
utasitasok, végezze el Ujra a bedllitast.

Thrm Tul magas bels6é h6mérséklet, ellendrizze a korilményeket.

ovLd ,Overload” tulterhelés, a motor tul nagy aramon fut. Eltérott rugd, elakadt mechanika
stb. Ellendrizze a sorompdt, allitsa be a rugét, majd futtassa az ,autoset” funkciot.

Enc Enkoder kiszdb hiba, tul érzékeny enkdder, beleng6 kar, allitsa be a motor sebességeit.
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